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Schaftfraser 2 Schneiden; 45° Drallwinkel

Werkstoffgruppen und Schnittgeschwindigkeiten

Tensilostrongth  Hardness  Cutting speod Vc [m/min]

Zugfestigkest Harte Schasttgeschwindigkeiten
Rm[N/mm*] [HB/HRC] min opt max
Plain carbon steel / Unlegiertar Stahl < 600 <230 - -
Alloy Steel / Legierter Stahl < 1200 <350
High alloy steel and tnol steel / Hochlegiarter Stahl und Werkzeugstshl < 1400 < 380 - - -
Aust. and Ferr. Steinless steel / Aust. und Ferr. rostfreie Stihle < 680 <220 - -
Mart. Stainless steel / Mart. rostireie Stihle < 820 < 240 - - -
Grey cast ron / Graugull - < 280 - - -
Ductie castiron/ Spharogui - <220 - - -
Non-ferrous alloys / Nichtesenmetalle < 250 <110 120 160 250
Aluminium alloys / Alummniumlegierungen < 530 <120 150 220 300
High tempersture alloys Fe, Ni and Co besed / Warmfeste Leg. Fe, Ni und Co < 3300 <350 - - -
Titamium alloys; Alpha and Bata/ Titan Legierungen Alpha und Beta <2100 < 400 - - -
Hardened steel / Gehartete Stihle - <S4HRC - - -
Herdened steel / Gehartete Stahle - 52-60 HRC
Hardened steel / Gehértete Stihle - =S8 HRC
Graphite / Graphit - -
Zerspanungswerte
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